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@ Vorrichtung zum Entfernen vn Ausbrechtellen aus einem Werlcstoffbogen od.dgl. 



@ Bei einer Vorrichtung zum Entfernen von Aus- 
brechteilen. vor allem von AbfallstUcken (12), aus 
einem Zuschnitte od.dgl, enthaltenden Werkstoffbo- 
gen (10). der auf einer Ausbrechflache (15) so ruht. 
da/3 das Ausbrechteil einen Druchbrucin (16) der 
Ausbrechflache (15) uberspannt und durch diesen 
unter Druck wenigstens eines Ausbrechorganes, ins- 
besondere eines Ausbrechstiftes (20), abgedruckt 
wird, ist dem Ausbrechorgan unterhatb des Aus- 
brechteiles ein in Bewegungsrichtung des Ausbrech- 



organes gefuhrtes Widerlager in Form einer inner- 
halb des Durchbruches (16) zumindest teilweise in 
einen Abstand zur Ausbrechflache (15) bewegbaren 
und/oder federnden Flache zugeordnet, die In ihrer 
Ruhelage das im Werkstoffbogen (10) befindliche 
Abfallstuck (12) etwa parallel untergreift und bei des- 
sen Bewegen durch den Ausbrechstift (20). insbe- 
sondere beim Absenken des Abfallstuckes (12), in 
einen Neigungswinkel zum Werkstoffbogen (10) 
Oberfuhrbar ist. 
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Die Erflndung betrifft eine Vorrichtung zum Ent- 
fernen von Ausbrechteilen, vor aiiem von Abfalls- 
tUcken. aus einem Zuschnitte od.dgl. enthaltenden 
Werkstoffbogen. der auf einer AusbrechflMche so 
ruht. da/3 das Ausbrechteil einen Durchbruch der 
Ausbrechflache Gberspannt sowie durch diesen un- 
ter Druck wenigstens eines Ausbrechorganes, ins- 
besondere eines Ausbrechstiftes, abgedrUckt wird. 
wobei dem Ausbrechorgan unterhalb des Aus- 
brechteiles ein in Bewegungsrichtung des Aus- 
brechorgans gefUhrtes Wideriager zugeordnet ist. 

Seit mehr als 30 Jahren sind Stanzautomaten 
zum Herstellen von Zuschnitten aus Kartonbogen 
m der Faltschachtel-lndustrie mit Ausbrecheinrich- 
tungen versehen. welche bevorzugt in einem Ein- 
richtetisch aufierhalb der Stanzmaschine vorgese- 
hen werden. Eine seiche Ausbrechstation ist fOr die 
Fertlgung von besonderer Bedeutung, da sie bei 
falscher Nutzung an der Gesamteinrichtezeit den 
hochsten Anteil nimmt und eine schlecht einge- 
stellte Ausbrechstation zu iaufenden Storungen des 
Produktionsablaufes fuhrt. 

in der Ausbrechstation wird der gestanzte Kar- 
tonbogen nach dem Erreichen einer vorgegebenen 
Rastposition auf der Oblicherwelse von einem Aus- 
brechbrett oder einer Matrize angebotenen Aus- 
brechflache mittels von oben drGckender Aus- 
brechstifte oder- schneiden vom Abfall befreit. 

In der Entwicklung der Ausbrechtechnik stand 
zuerst der von oben druckende Oberwerkzeugstift 
der das AbfallstUck durch den Durchbruch des 
Ausbrechbrettes fuhrt. Dann kam ein zusatzliches 
Untenrt^erkzeug mit Unterstiften hinzu. welche mit 
den Oberwerkzeugstiften fluchten und das Abfalls- 
tUck klemmend halten. 

Da ein Ausbrechwerkzeug nur dann ein Abfalls- 
tQck sicher auszubrechen vermag, wenn zwischen 
dem Werkzeug und dem AbfallstCick ein gewisser 
Kraftschlu/J besteht. haben sich die genannten Un- 
terstifte als gunstiger Wrderstand im Augenblick 
des Auftreffens des Ausbrechwerkzeuges oder 
Ausbrechorganes auf das Abfallstuck erwiesen. 

Will man ein Kiemmwerkzeug vermeiden. muli 
der Ausbrechdurchbruch in der Ausbrechflache an 
verschiedenen Stellen kleiner gehalten sein als das 
ihm zugeordnete AbfallstUck. damit dieses in gerin- 
gen Flachenbereichen auf der Ausbrechflache oder 
Matnze mit hoherer Reibung aufliegt. Der Wider- 
stand entsteht nun beim Auftreffen des Ausbrechs- 
tiftes auf dem Abfall dank der erzeugten Reibung 
Beim Durchfahren des Durchbruches mittels des 
Ausbrechstiftes und des Abfalltelles entsteht an 
den engeren Lochwandungen eine Reibung. wo- 
durch ein gewisser KraftschluB erzielt ist. 

Bekannt ist auch der sogenannte DYN-Stift. ein 
Ausbrechstift mit einer Spitze, deren i.w. konische 
Seitenwande Im Querschnitt konkave Konturen ha- 
ben. Beim Ausbrechprozess trifft diese Spitze auf 



das AbfallstUck. das der Spitze durch sein Auflegen 
auf den Durchbruchkanten soviet Widerstand ent- 
gegensetzt. da/J diese Spitze geringfUgig in den 
Werkstoff des AbfallstUckes eindringen kann. Hier- 
5 durch wird ein unenvUnschtes seitliches Auswei- 
chen des AbfallstUckes unterbunden. 

Beim Durchfahren des Durchbruches verbiegt 
sich das Abfallstuck; die Spannung zwischen ihm 
und der Durchbruchwandung bietet dem DYN-Stift 
10 genUgend Reibung zu dem gewUnschten Kraft- 
schlu/J mit dem Abfallstuck. was gegebenenfalls 
bei Einsatz des DYN-Strftes ein Unterwerkzeug an 
sich entbehrlich macht. 

In Kenntnis dieses Standes der Technik und 
IS des Ausbrechprozesses mit oder ohne Unterwerk- 
zeug hat sich der Erfinder das 2iel gesetzt, das 
Ausbrechen von AbfallstUcken aus Werkstoffbogen 
weitergehend zu verbessern und vor allem das 
dafUr erforderliche Werkzeug zu vereinfachen - 
20 dies nicht zuletzt auch deshalb. um den Lagerauf- 
wand fur die Werkzeuge zu vermindem; da es fast 
fUr jede Bogenauslegung eines besonderen Werk- 
zeuges bedarf. sind die Kosten der Lagerhaltung 
bei den bisherigen Werkzeugen unverhaltnismajSiq 
25 hoch. ^ 

2ur Losung dieser Aufgabe fUhrt bei einer Vor- 
richtung der eingangs erwahnten Gattung. daj3 das 
Wideriager eine innerhalb des Durchbruches - bei 
geneigter Uge zumindest teilweise - in einen Ab- 
30 stand zur Ausbrechflache bewegbare und/oder fe- 
dernde Flache ist. welche in ihrer Ruhelage das im 
Werkstoffbogen befindliche AbfallstUck etwa paral- 
lel untergreift und beim Bewegen - also vornehm- 
lich beim Absenken - des AbfallstUckes durch das 
35 Ausbrechorgan in einen Neigungswinkel zum 
Werkstoffbogen Uberfuhrbar ausgebildet ist. 

Als besonders gUnstig hat es sich erwiesen 
das Wideriager als fedemde Flache einer zungen- 
artigen Feder zu gestalten. die einends an der 
40 Ausbrechflache bzw. dem sogenannten Ausbrech- 
brett festliegt und deren freies Ende im Durchbruch 
angeordnet ist sowie dort in der genannten Ruhela- 
ge mit der Ausbrechflache etwa fluchtet. 

Dank dieser MaiSgabe entsteht innerhalb des 
45 Durchbruches ein federndes Wideriager. welches 
zuerst dem auszubrechenden AbfallstUck von unten 
her aniiegt. dann mit diesem durch den Ausbrech- 
stift od.dgl. nach unten gefUhrt wird. bis sein Nei- 
gungswinkel ausreicht, dai3 das nun ausgebrochene 
50 AbfallstUck durch die Neigung wahrend des Ab- 
wartshubes - bezogen auf die freie Kante - seit- 
lich abgeschoben wird. Versuche haben gezeigt. 
dafi dieses Abschieben durch ein Wegschnellen 
des AbfallstUckes mit Uberraschender Geschwin- 
55 digkeit erfolgt. 

Dieser Austragsvorgang geschieht dank der 
Federkraft bei alien Arten von Ausbrechkorpern 
gleichemnafien. am besten jedoch bei Einsatz des 
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an sich bekannten DYN-Stiftes mit sich stark ver- 
jungender Spitze. 

Nach dem Abschnellen des AbfallstUckes 
schwingt die Feder in ihre Ruhelage zurOck, um fur 
einen neuen Ausbrechvorgang zur VerfQgung zu 
stehen. 

Als gunstig hat es sich erwiesen, das freie 
Ende der zungenartigen Feder zu einer Stufe abzu- 
kanten Oder es um zumindest zwei Knickiinlen zu 
falten; durch diese Verformung entsteht eine — zur 
Federkonstanten des Werkstoffes -zusatzliche Fe- 
derkraft. 

Der Durchbruch im Ausbrechbrett ist ublicher- 
weise dem darin zu entfernenden AbfallstQck ent- 
sprechend gefonmt, an ihn schlieiSt erfindungsge- 
maB der bevorzugt quer zu seiner Langsachse 
gerichtete Durchbrucharm zur Aufnahme der Feder 
an, weiche darin beispielswelse an einem im 
Durchbrucharm veriaufenden Tragprofil einends 
festliegt und mit diesem den bereits genannten 
Neigungswinkel bestimmt. Dieses Tragprofil bzw. 
sein Tragabschnitt kann entweder seinerseits mit 
der Oberflache des Ausbrechbrettes fluchten oder 
dazu in Abstand verlaufen, was eine entsprechend 
andere Formung der Federzunge mit sich bringen. 
weiche dann auch gegebenenfalls einen mit Ihr 
schwingenden Stift tragen kann. der mit den von 
oben her kommenden Ausbrechstift in Ruhelage 
koaxial steht. 

Es gibt im Rahmen der Erfindung eine Vielzahl 
von Ausgestaltungen der Federzunge und ihrer Be- 
festigung. Bezuglich weiterer Merkmale wird auf 
die UnteransprClche verwiesen. 

Das erfindungsgemaCe Prinzip wird auch durch 
eine in sich starre Lagerflache verwirklicht. weiche 
sowohl in Abstand zur Ausbrechflache absenkbar 
als auch zu dieser in den beschriebenen Neigungs- 
winkel einstellbar ist. 

Hierzu hat sich als besonders geeignet ein um 
eine Achse begrenzt drehbares und unter Einwir- 
kung der Ruckstellkraft eines Kraftspeichers ste- 
hendes WinkelstQck erwiesen, das bevorzugt in 
einem Lagerbock des Ausbrechbrettes lagert und 
einen Schenkel als WIderlager anbietet. 

Erfindungsgemafi kann aber auch ein um eine 
neben der Bewegungsbahn der/des 
Ausbrechtstifte/s od.dgl. - vorgesehene Achse 
drehbarer rollenartiger Korper vorgesehen sein, 
dessen Umfang mehrere Flachen aufweist, die zu 
Radien der Achse geneigt sind. Besonders geeig- 
net ist dafQr erne Waize, deren Querschnitt kon- 
struktiv z.B, aus mehreren ineinander greifenden 
Kreisen besteht und die eine Umfangsnut anbietet, 
durch weiche tangential die Bewegungsbahn des 
Ausbrechstiftes gelegt ist. Auch ist es moglich, 
statt der einen Waize mit Umfangsnut zwei schei- 
benformige Walzen auf die Achse zu setzen, die 
miteinander fluchtende Umfangskonturen aufweisen 
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und zwischen denen die Bewegungsbahn des Aus- 
brechstiftes liegt. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung 
soli von der freien Kante des Widerlagers, insbe- 

5 sondere der Feder, wenigstens eine Randausneh- 
mung als seitllche Begrenzung der Bewegungs- 
bahn des Ausbrechorgans bzw. Ausbrechstifts aus- 
gehen. Statt dieser zumeist teilkreisformigen Rand- 
ausnehmung Oder - bei mehreren Ausbrechorga- 

10 nen — zusMtzlich zu ihr kann innerhalb der Widerla- 
gerflache ein Loch vorgesehen sein, dessen Weite 
grofier ist als der Querschnitt des Ausbrechstiftes 
od.gl., so da/3 dieser — wie auch bei der beschrie- 
benen Randausnehmung ~ auf seinem Wege nach 

76 unten mit der Federflache nicht unmittelbar in Be- 
rGhrung kommen kann. Auch diese IVIai3gabe ver- 
bessert den Austragseffekt erheblich. 

Weitere Merkmale sind den UnteransprQchen 
zu entnehmen. 

20 Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten 
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt In 
Fig. 1: 

25 die Draufsicht auf einen Teil eines Ausbrech- 
brettes fur das Entfernen von Abfallstucken aus 
Kartonbogen in der Faltschachtel-lndustrie; 
Fig. 2: 

den Schnitt durch Fig. 1 nach deren Lrnie ll-ll; 
30 Fig. 3: 

einen Teil der Fig. 2 zu einem weiteren Ausfuh- 

rungsbeispiel; 

Fig. 4: 

die Draufsicht auf ein ausgebrochenes Abfalls- 
35 tuck; 

Fig. 5: 

die Draufsicht auf einen Teil eines anderen Aus- 
brechbrettes mit in einem Durchbruch angeord- 
neter Federzunge; 
40 Fig. 6: 

den Schnitt durch Fig. 5 in Ruhelage der Feder- 
zunge; 
Fig. 7, 8: 

der Fig. 6 entsprechende Wiedergaben unter- 
45 schiedlicher Betriebsstellungen der Federzunge; 
Rg. 9: 

ein vergrofiertes Detail aus Fig. 6 bis 8; 
Fig. 10,11: 

Teilschnitte durch andere AusfUhrungen der 
50 Vorrichtung; 

Fig. 12 bis Rg. 14: 

SchrMgsichten zu unterschiedlichen Federzun- 

gen; 

Fig. 16: 

55 einen Teilquerschnitt durch ein Ausbrechbrett 
mit einem drehbaren Widerlager fur Abfallstuk- 
ke; 

Rg. 17: 
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eine Schragsicht auf das Wi'derlager der Fia 16- 
Fig. 18: y. o, 

die Frontansicht einer anderen AusfDhrungsform 
des Widerlagers; 
Rg. 19: 

eine Seitenansicht eines Tells einer anderen 
Vornchtung; 
Fig. 20: 

eine der Fig. 5 entsprechende Darstellung einer 
weiteren AusfOhrung; 
Fig. 21: 

den Schnitt durch Fig. 20 nach deren Linie XXI - 
XXI; 

Fig. 22: 

eine SchrSgsicht zu einem Detail der Fig. 20, 

21 , 

Fig. 23: 

einen Querschnitt durcli ein Ausbrechbrett mit 
einem Paar von einander zugeordneten Feder- 
zungen; 
Fig. 24: 

eine Sciiragsiclit zu einem Teil der Fia 23- 
Fig. 25,26: ^' ' 

Teilschnitte durch andere AusfQhrungsformen 
des Ausbreciibrettes. 

In der Faltsciiachtel-industrie eingesetzte Kar- 
tonbogen 10 weisen gestanzte Zusclinitte fQr Falt- 
schachtein od.dgl. auf, wobei in den Zuschnitten 
Oder an ihnen AbfallstQcke 12. 12^ entsteiien. 

Der gestanzte Kartonbogen 10 gelangt nach 
einer aus GrOnden der Obersichtlichkeit in der 
Zeichnung nicht wiedergegebenen Stanzstation auf 
em Ausbrechbrett bzw. eine Matrize 14 auf 
dem/der er von seinen AbfailstQclten 12, 12a befreit 
wird; diese befinden sich Ober - in Abhangigkeit 
von ihrer Kontur gestaiteten -DurchbrUchen 16. bei 
denen im Querschnitt der .Fig. 2 einem oberen 
Rahmente.1 17 mit vertikaJer Wandung ein sich 
nach unten offnender Konusteil folgt. 

Dem Ausbrechbrett 14 liegen kleine Randzo- 
nen der AbfallstQcke 12. 12^ auf. wahrend andere 
Bereiche von Kanten 12' des AbfallstOckes 12 12 
m Abstand innerhalb der Kontur des Durchbr^jchs 
16 an der OberfiSche 15 des Ausbrechbrettes 14 
verlaufen. So entstehen in Fig. 2 gezeigte Auflage- 
zonen R mit verhaltnismSBig hohem Reibwider- 
Rerbung"'' N bezeichnete Bereiche niedrigerer 

Auf die AbfallstQcke 12. 12^ drucken von oben 
Ausbrechorgane 20 in Stiftfonm punktformig oder - 
"1 Fig. 1, 2 rechts. belspielsweise - als Dmck- 
schneiden 20^ linienartig. wobei auch anders ge- 
staltete. nicht dargestellte Ausbrechorgane einsetz- 
bar sind. 

Die AbfallstQcke 12.12, werden vom Kartonbo- 
gen 10 getrennt und in Ausbrechrichtung x nach 
unten weggefQhrt. 

In Fig. 3 ist ein Ausbrechwerkzeug mit Klemm- 



oder Unterstift 22 wiedergegeben. dessen OberflM- 
che sich an die Unterflache des Abfailstuckes 12 
koaxial zum oberen Ausbrechstift 20 aniegt. mit 
diesem das AbfallstQck 12 klemmend h§lt und so 
5 auch aus dem Durchbruch 16 fOhrt Fig. 4 zeigt ein 
typisches mehrarmiges Ab-AbfallstOck 12„ auf das 
- entsprechend den markierten Druckpunkten 20' 
-- acht Ausbrechstifte 20 einwirken. von denen le- 
diglich zwei (in Fig. 4: schwarze Punkte) an jeweils 
ro einem koaxial vorgesehenen Unterstift 22 wideraa- 
lagert sind. 

Der beispieihafte Ausschnitt aus einem erfin- 
dungsgemSflen Ausbrechbrett 14 nach den Fig 5 
bis 8 laflt einen etwa rechteckigen Durchbruch 16 
15 far einen auszubrechenden Abfallstreifen 12 erken- 
nen. an den quer zu seiner Langsachse M ein 
Durchbrucharm 24 zur Aufnahme eines gestuft ge- 
formten Tragprofils 26 anschliefit dies ist mit ei- 
nem kurzen Lagerabschnitt 27 an der Brettuntersei- 
20 te 15, einends durch Schrauben 25 oddgl so 
festgelegt. dafi ein - gegenuber dem Profilab- 
schnitt 27 langerer - Tragabschnitt 28 sich nahe 
der Brettoberflache 15 erstreckt und dessen End- 
kante 29 in geringem Abstand b von der paralielen 
25 Durchbruchkante 16' verlauft. 

An die Unterflache des Tragabschnittes 28 
schmiegt sich eine Federzunge 30, die an diesen 
mit ihrem hinteren Endbereich angenietet od.dgi 
befestigt und ansonsten von diesem abwgrts fe- 
30 demd abschwenkbar ist. In die Federzunge 30 ist 
an ihrem freien Ende eine vor der Endkante 29 des 
Tragabschnittes 28 angeordnete. gekrSpft aufwSrts 
genchtete Lagerstufe 32 eingeformt. welche in der 
in Fig. 6 gezeigten Ruhelage im Durchbruch 16 
35 steht und deren Oberseite mit der OberflSche 15 
des Ausbrechbrettes 14 etwa fluchtet. Die freie 
Lange 1 der Federzunge 30 von etwa 35 mm ent- 
spncht im gewghiten Ausfuhrungsbeispiei nahezu 
der dreifachen Dicke q des Ausbrechbrettes 14 
40 bzw. der Hdhe von dessen Durchbruch 16 Der 
Konuswinkel t vom Konusteil 18 des Durchbruches 
16 iiegt bei mehr als 50 '. 

Bei Druck des mit einer - einen nach Fig. 9 
konkav ausgebildeten Umfang anbietenden - 
45 Druckspitze 21 ausgestatteten Ausbrechstiftes 20 
auf den jene Lagerstufe 32 der Federzunge 30 
Obergreifenden Abfallstreifen 12 wird dieser nach 
unten gefQhrt und so lange zwischen lagerstufe 32 
und Ausbrechstift 20 klemmend gehalten. bis die 
50 Lagerstufe 32 mit dem horizontalen Tragabschnitt 
28 einen Auslenkwinkel w von etwa 45* bildet und 
der ausgebrochene Abfallstreifen 12 seitlich (Pfeil 
2) wegschnellen kann; dieser Ablosevorgang wird 
« '^^ Druckspitze 21 des Ausbrechs- 

56 tiftes 20 begQnstigt. ist aber bei Ausbrechtstiffen 20 
mit fiacher Stiftstim (Fig. 10. 11) ebenfalls durch- 
lunrbar, 

Wie Fig. 5 erkennen \m. weist die Lagerstufe 
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32 der Federzunge 30 im Bereich ihrer freien Kan- 
te 33 eine teilkreisformige Ausnehmung 34 auf, 
innerhalb deren die von der Stiftachse A bestimmte 
Bewegungsbahn des Ausbrechstiftes 20 verlauft. 

Die Federzunge 30 im Ausfuhrungsbeispiel der s 
Fig. 10 ist zwischen Lagerstufe 32 und Befesti- 
gungsende querschnittlich schleifenartig gekrummt 
und unter dem Tragabschnitt 28 eines U-formigen 
Tragprofiles 26a festgelegt, dessen Querwand ei- 
nen von der Federzunge 30 durchgriffenen Aus- ro 
schnitt 36 besitzt; dessen Kanten begrenzen den 
Federausschlag. 

GemaiS Fig. 11, 12 kann statt jenes Tragprofi- 
les 26 im Durchbrucliarm 24 ein die an Ihrem 
Lagerende 31 spiralartig gerollte Federzunge 30a ^5 
querender und haltender Aclisbolzen 38 festgelegt 
seln. Statt der bescliriebenen Kantenausnehmung 
34 ist hier -- wie auch bei anderen Belspielen 
moglich - ein Langioch 34n in Abstand zur freien 
Kante 33 vorlianden, durch welches die Bewe- 20 
gungsbahn des Ausbrechstiftes 20 fuhrt. 

Nach Fig. 13 ist eine in Abstand zur Oberfla- 
che 15 des Ausbrechbrettes 14 einends festgelegte 
Federzunge 30 mit ihrem freien Tell aufwarts gebo- 
gen und zu einer doppellagigen Lagerstufe 32d 25 
gefaltet; diese Ausbildung erhoht die Elastizitat der 
Einrlchtung erheblich. Entsprechend gefaltete freie 
Enden sind auch bei etwa Vertikallinien in den 
Durchbruch 16 ragenden Federzungen 30v nach 
Fig. 14 moglich. 30 

In der AusfQhrung nach Fig. 15 ragt von einer 
in Abstand zur Oberflache 15 des Ausbrechbrettes 
14 vorgesehenen Federzunge 30h ein so federnd 
gefagerter Klemmstlft 22 aufwarts und endet ge- 
ringfugig unterhalb der Oberflache 15. 35 

Statt einer sich biegenden Federzunge 30 kann 
im Durchbrucharm 24 an einer Horizontalachse 2Ba 
eine Waize 40 stufenweise drehbar lagern, deren 
kleeblattartige oder kreuzformige Querschnittskon- 
tur sich aus - hier vier Teilkreisen zusammen- 40 
setzt: die AujSenflache 41 der WaIze 40 aus so 
entstehenden Wulstleisten bilden nach unten ge- 
gen die Kraft einer Feder 42 bewegbare Wideriager 
fGr den Ausbrechstift 20 bzw. das zwischenliegen- 
de Abfallstuck 12. Die WaIze 40 ist im Ubrigen mit 45 
einer mittigen Umfangsnut 44 fUr den Durchgang 
der Stiftachse A versehen. Anstelle der WaIze 40 
mit ihrer Umfangsnut 44 konnen auch zwei Wal- 
zenscheiben 40a in Abstand e zueinander auf der 
Achse 38a festgelegt sein (Fig. 18). so 

Nach Fig. 19 ist die Achse B eines Klemmstif- 
tes 22a in einem Winkel f von etwa 20* geneigt in 
einer BQchse 46 angeordnet und der Klemmstift 
22a durch die Kraft einer Feder 48 in der gezeigten 
Greifstellung gehalten. Dieser Klemmstift 22a ist mit 55 
einem Anschlagkopf 50 ausgestattet, dessen Ober- 
flache 51 mit einer Radialen zur Achse B einen 
Winkel f einschliej3t sowie etwa parallel zu einem 



Befestigungskragen 52 der Buchse 46 verlauft. 

Die AusfUhrung nach Fig. 20 bis 22 bietet im 
Durchbruch 16 eine um einen parallel zum Aus- 
brechbrett 14 verlaufenden Achsbolzen 54 gegen 
die Kraft einer Spreizfeder 56 begrenzt kippbares 
WinkelstUck 58 an, dessen einer Schenkel 59 an 
der Oberflache 15 des Ausbrechbrettes 14 verlauft 
und dessen anderer (Lager-) Schenkel 60 - gege- 
benenfalls auch eine FIGgelanformung 61 -- von 
jenem Achsbolzen 54 durchsetzt ist Letzterer ist in 
Flankenwanden 62 eines Lagerbocks 64 gelagert. 
der seinerseits mittels - das Ausbrechbrett 14 un- 
tergreifender ~ flugelartiger Flansche 65 festgelegt 
ist. Die Flankenwande 62 sind durch einen frontsei- 
tigen Quersteg 63 des Lagerbocks 64 verbunden, 
in dem ein freies Ende 55 jener Spreizfeder 56 
festliegt; deren anderes Radialende 57 sitzt unter- 
halb des Achsbolzens 54 im Lagerschenkel 60. 

Fig. 23 gibt zwei etwa vertikale Blattfedern 30v 
beidseits des Durchbruches 16 wieder. Diese Blatt- 
federn 30v flankieren einen Durchla/3spalt 66 (Fig. 
24), der die Bewegungsbahn eines Ausbrechstiftes 
20s nnit flacher Endkante Oder Schneide bestimmt. 
Ein solcher Durch laflspalt 66 wird gemaiS Fig. 25 
von federnden Gumminasen 68 Oder burstenartigen 
Einsatzen 70 (Fig. 26) begrenzt. Borsten 72 der 
Bursten 70 verlaufen quer zur Stiftachse A und 
sind von in Druckrichtung abnehmender Lange, so 
da^ sie zum einen als Wideriager zu dienen ver- 
mogen und zum anderen das Abwartsfuhren des 
Abfallstuckes 12 ermoglichen. 

PatentansprUche 

1. Vorrichtung zum Entfernen von Ausbrechteilen. 
vor allem von AbfallstOcken, aus eine Zuschnlt- 
te od. dgl. enthaltenden Werkstoffbogen, der 
auf einer Ausbrechflache so ruht, dafi das Aus- 
brechteil einen Durchbruch der Ausbrechflache 
Uberspannt und durch diesen unter Druck we- 
nigstens eines Ausbrechorganes. insbesondere 
eines Ausbrechstiftes, abgedruckt wird, wobei 
dem Ausbrechorgan unterhalb des Ausbrech- 
teiles eine in Bewegungsrichtung des Aus- 
brechorganes gefuhrtes Wideriager zugeordnet 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

da/J das Wideriager eine innerhalb des Durch- 
bruches zumindest tellweise in einen Abstand 
zur Ausbrechflache bewegbare und/oder fe- 
dernde Flache ist, die in ihrer Ruhelage das im 
Werkstoffbogen befindliche Abfallstuck etwa 
parallel untergreift und beim Bewegen des Ab- 
falistQckes durch das Ausbrechorgan. insbe- 
sondere beim Absenken des Abfallstuckes, in 
einen Neigungswinkel zum Werkstoffbogen 
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zeichnet, daiS das Winkelstuck (58) in eine am 
Ausbrechbrett (14) od.dgl. festliegenden Lager- 
bock (64) innerhalb des Durchbruches (16) ge- 
lagert ist, und/oder dai3 die Achse (54) bei- 
5 dends in Flankenwanden (62) des Lagerbockes 

(64) ruht und diese im Durchbruch (16) verlau- 
fen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7. dadurch 
10 gekennzeichnet. daiS der Kraftspeicher (56) 

eine Spreizfeder ist, die einerseits am freien 
Ende des Lagerschenkels (60) sowie ander- 
nends an der Front des Lagerbocks (64) fest- 
liegt, die der Bewegungsbalin des Ausbrechs- 
75 tiftes (20) benachbart ist. 

9. Vorrichtung nach wenigstens eine der Anspru- 
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da^ die 
in Abstand zur Ausbrechflache (15) bzw. ab- 

20 warts bewegbare und in einen Neigungswinkel 

(w) Qberfuhrbare Flache von Abschnitten (41) 
wenigstens eines um eine neben der Bewe- 
gungsbahn der/des Ausbrechstlfte/s (20) 
od.dgl. vorgesehene Achse (38a) drehbaren 
25 walzenartigen Korpers (40a) gebildet ist wobei 

(etzterer gegebenenfalls eine querschnittlich 
mehrere Teiikreise aufweisende Waize (40) ist, 
deren Umfang (41) zum Achsradius geneigte 
achsparailele Flachen anbietet, und/oder die 
30 WaIze (40) gegebenenfalls eine Umfangsnut 

(44) aufweist. durch welche etwa tangential die 
Bewegungsbahn des Ausbrechstiftes (20) 
od.dgl. gelegt Ist. 



OberfOhrbar ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine zungenartige Feder (30) als Wider- 
lager, die einends an einen die Ausbrechflache 
(15) anbietenden Ausbrechbrett (14) od.dgl. 
festliegt und deren freies Ende (32) Durch- 
bruch (16) vorgesehen sowie dort in der Ruhe- 
lage mit der Ausbrechflache etwa fluchtet, wo- 
bei gegebenenfalls die zungenartige Feder (30) 
mit ihrem Lagerende in einem Durchbrucharm 
(24) des Durchbruches (16) festliegt und quer 
zu dessen LSngsachse (M) verlauft. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das freie Ende (32) der zungen- 
artigen Feder(30) aus deren Ebene zu einer 
Stufe abgekantet oder der die Feder (30) bil- 
dende Werkstoffstreifen an seine freien Ende 
zumindest um zwei Knicklinien gefaltet ist, wo- 
bei gegebenenfalls die Feder (30) einends an 
einen im Durchbrucham (24) vorgesehenen 
Tragprofil (26) festliegt, das nahe der Aus- 
brechflache (15) verlauft. 

4. Vorrichtung nach eine der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dajS die Feder (30) 
einends in Abstand zur Ausbrechflache (15) 
festliegt und zu dieser das freie Federende 
aufgebogen ist. und/oder dai3 die Feder (30h) 
in Abstand zur Ausbrechflache (15) verlauft 
und wenigstens einen zu dieser aufragenden 
Aufsatz (22) tragt, der mit der Feder neigbar 
ist 

35 

5. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daJ3 
die Feder (30v)mit einem querschnittlich spiral- 
artig gerollten Lagerende (31) in Abstand zur 
Ausbrechflache (15) festgelegt ist. wobei gege- 40 
benenfalls das gerollte Lagerende (31) der Fe- 
der (30v) an einer Achse (38) od.dgl. Bolzen 
festliegt. 

6. Vonrichtung nach Anspruch 1 . dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 das Wideriager (41. 59) Teil ei- 
nes um eine Achse (38a; 54) gegen einen 
Kraftspeicher (46; 56) in einen Winkei (w) zur 
Ausbrechflache (15) eines Ausbrechbrettes 
(14) od.dgl. drehbaren Elements (40a; 58) ist 
wobei der Kraftspeicher eine ROckstellkraft er- 
zeugt. wobei gegebenenfalls als Schwenkele- 
ment ein WinkelstGck (58) vorgesehen ist des- 
sen einer Schenkel (59) das Wideriager bildet 
und dessen anderer Schenkel (60) an der Ach- 
se (54) lagert. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet dali zwei scheibenformige Walzen- 
elemente (40a) mit fluchtenden Umfangskontu- 
ren in Abstand (e) zueinander auf der Achse 
(38a) festliegen und zwischen ihnen die Bewe- 
gungsbahn des Ansbrechstiftes (20) od.dgl. 
veriauft. 



11. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
sprOche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet. 

45 da/3 von der freien Kante (33) des Widerlagers 

(30. 59) wenigstens eine Randausnehmung 
(34) als seitliche Begrenzung der Bewegungs- 
bahn eines Ausbrechorganes oder Ausbrechs- 
tiftes (20) ausgehen, wobei die Randausneh- 
50 mung bevorzugt teilkreisformig ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
dai3 nahe der freien Kante (33) des Widerla- 

55 gers (30) in diese wenigstens ein Loch (34„) 

vorgesehen ist dessen Weite gro/3er ist als 
der Querschnitt des Ausbrechorganes oder 
Ausbrechstiftes (20). und/oder dali der Durch- 
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bruch (16) zumindest in seinem an die Unter- 
seite (15t) der Ausbrechflache (14) angrenzen- 
den Bereich sich zu dieser hin konisch erwei- 
tert, wobei der Konuswinkel (t) der konischen 
Erwerterung (18) des Durchbruches, bevorzugt 5 
mehr als 50° betragt 
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® Vorrlcfitung zum Entfernen vn Ausbrechteilen aus einem Werkstoffbogen od.dgl. 



@ Bel einer Vorrichtung zum Entfernen von Aus- 
brechteilen, vor allem von Abfallstucken (12), aus 
einem Zuschnitte od.dgl. enthaltenden Werkstoffbo- 
gen (10), der auf einer Ausbrechflache (15) so ruht, 
da^ das Ausbrechteil einen Druchbruch (16) der 
Ausbrechflache (15) uberspannt und durch diesen 
unter Druck wenigstens eines Ausbrechorganes, Ins- 
besondere eines Ausbrechstiftes (20), abgedruckt 
wird, ist dem Ausbrechorgan unterhalb des Aus- 
brechteiles ein in Bewegungsrichtung des Ausbrech- 



organes gefuhrtes Widerlager in Form einer inner- 
halb des Durchbruches (16) zumindest teilweise in 
einen Abstand zur Ausbrechflache (15) bewegbaren 
und/oder federnden Flache zugeordnet, die In ihrer 
Ruhelage das im Werkstoffbogen (10) befindliche 
Abfallstuck (12) etwa parallel untergreift und bei des- 
sen Bewegen durch den Ausbrechstift (20), insbe- 
sondere belm Absenken des Abfallstuckes (12), in 
einen Neigungswinkel zum Werkstoffbogen (10) 
uberfCihrbar ist. 
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